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Color Matching

       眾所周知，分光儀電腦配色只能協助配色，並不能有效的
 

取代配色師傅。一般的協助範圍大約只能在30% ~ 60%。
 

因此，配色師傅的培養是絕對需要的。

    通常在材質及色料性質一致的情況下，分光儀配色效率是非常不錯的。但是，現實環境中，
 

往往由於客戶來樣的材質或者色料不同，造成發生色變現象的機率很高。完成與視覺一致的配
 

色的效果並非非常理想。所以分光儀電腦配色系統並不能有效取代配色師傅，只能協助提高配
 

色效率。
  

    當化驗室對色與客戶發生分歧時，用分光儀可以檢查出通常是由色變引起的。假如沒有分
 

光儀就無法發現顏色的色變狀況，所以事先用分光儀可以選擇最佳的色料組合，提升對色品質。

分光儀電腦配色系統特點:
 

1.提升直接對色下染的對色品質
 

  沒有經過分光儀電腦配色系統正確的測量出色變狀況，就自行選擇組合下染，會有相當高機
 

  率發生色變，進而造成不必要的重大損失
 

2.提升現場追加套色的成功率
 

  機械化的抓色能力來協助人類的生理(心理)障礙，可大幅提升現場追加套色的成功率。因為
  

  人在不同時間與空間甚至不同的心情下對顏色的判斷都會略有不同。所以，這種主觀的判色
 

  會影響修色成功率。然而，借助分光儀客觀性的判斷，可協助提升追加套色的成功率。
 

3.現場染色品質數據化管理
 

  數據化可方便或使管理有依據責任清晰化。由於不同的人眼多少存在著略微的差異，對顏色
  

  也並沒有固定的標準，而分光儀測色可以客觀公正的將顏色數據化管理，不存在對色的紛爭。
 

  今天有越來越多的國外客戶或一些國內客戶，指定要顏色的品管報表數據。
 

4.協助正確選擇替代色料
 

  沒有分光儀電腦配色系統就不能正確清晰的選擇替代色料。因為在分光儀配色系統中還有轉
 

  換色料組合功能，顯示轉換前後兩組色料的成本及色變異情況。
 

5.色料的比較檢驗分析
 

  分光儀電腦配色系統能正確的對色料做比較分析，以減少部必要的損失與紛爭。
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分光儀測色畫面註解
 

01.標準樣與比較樣的L、a、b圖
02.標準樣的反射率值，可以是10個波長為單位，也可以20個波長為單位。
03.比較樣的反射率值，可以是10個波長為單位，也可以20個波長為單位。
04.標準樣和比較樣的反射率曲線圖，綠色為標準樣，紅色虛線為比較樣。
05.顯示分光儀型號。可在下方08處密碼欄中輸入密碼**3275293**後，點黃字修改分光儀型號
06.測過的歷史顏色。可點選色塊，再點17處或18處測色按紐帶入使用。
   右下+-為翻頁按鈕，按0回到第一頁
07.按Print可進行列印。下方欄位為列印設定--nm 表示標準樣和比較樣的波長單位，點輸入欄
   位可選擇是以10個波長單位或是20個波長單位列印。 X 表示一橫排列印幾筆反射率,點欄位
   可設定一排是幾個反射率資料。Fo表示列印字體的大小，點欄位可變更設定值。
08.密碼欄位
09.標準樣和比較樣的L、a、b、c、h及DL、Da、Db、Dc、Dh。
10.分光儀所連電腦的com介面和分光儀型號。在08處輸入密碼0987654321*點選到正確COM口號。
   * COM口號碼請到Windows控制面板-->硬體-->設備管理器內查看
11.標準樣與比較樣的模擬色塊
12.標準樣和比較樣在相應的光源下的DE值
13.按 Rectify 進入分光儀校正畫面，上面顯示的為分光儀校正的最後日期。
14.調用歷史顏色，按+-可更改序號，上方欄位為新測的顏色序號，按 0 回復到最新序號。
   (在06處選擇，帶有模擬色塊較方便)
15.若有讀到保護鎖會再有使用權限的項目顯示藍色。1為電腦配色 2為大貨測色 3為品管
16.若需多點測色採用平均值，點上方 1  測量第一點，再點 2 測量第二點...最多四點，
   平均值會顯示在下方反射率數據左側首欄，確認無誤後再點標準樣測色按紐帶入。
   若要刪除單筆測量資料重新測色，可點1-4測色紐下方欄位清除。或按CLS全部清除重測
17.標準樣測色按鈕
18.比較樣測色按鈕
19.OK確認按鈕，點擊後將色樣數據帶入上個畫面
20.END退出按鈕，點擊後直接退出測色畫面，不將測色數據帶出
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** 基礎資料準確與否，將影響日後配色效果。因此在製作上必須特別仔細 **

單色基材準備:
 

1.以產量最大宗且為素面之基材為基礎資料的基材
 

2.按照現場之標準錢處理條件處理之
 

3.要預留日後更換新色料使用之基材 (1~2年)

4.樣布須注意經緯面一致性。不能有布邊或汙點

規劃單色濃度:
 

    我司建議每支色料的製作濃度分別為: 
 

              0.05%、0.15%、0.5%、1.0%、1.5%、2.0%、2.5%、3.0%
   

具體可以視工廠實際情況而定，比如一些淺色系色料可能會用到更高濃度，那麼可以減少
 

低濃度的輸入，濃度輸入最多為八個。
 

  *注意:

  1.製作單色最低濃度不應低於 0.05%，因為如果濃度過淺，會受到底色布的影響。白胚
  

    布的白度略有不同都會影響其色光。如配色需要0.05%以下的色光濃度，系統會自動計算。
 

  2.製作基礎單色時，盡可能使用同一台自動滴定機及同一台打樣機。將可能的誤差減少
 

    至最小。

如何避免缸汙染:
 

如用缸杯染色，容易造成顏色汙染。所以在打單色前必須將缸杯漂洗乾淨。 

注意布面無色花 (若染色不均勻須重做) :
 

如布面出現色花、不均勻，這些會影響分光儀測色的結果。所以盡量保證布面質量。 
 

分光儀單色製作注意事項

*有了完整且準確的基礎資料，就能讓電腦配色達到最好的境界(再配合色庫更佳)*



** 軟體以圖表方式顯示單色不同濃度的上色情況，檢測單色的準確性 **

基礎單色輸入

基礎單色輸入程式使用概念
 

1.可以劃分32類不同的色料類別
 

  並可以定義色料類別名稱
 

2.每一大類可以存放90支色料
 

3.每色料最多可以存入8 個濃度
 

4.每一濃度都顯示其相應的反射
 

  率數據
 

5.每支色料輸入完成後，系統會
 

  以圖表方式顯示其不同的上色
 

  狀況、反射率曲線。以供參考
 

  ，檢查單色是否合理
 

6.可以輸入色料成本，在配色時
 

  系統會自動計算配方成本

基礎單色輸入畫面註解
 

01.染料大類,共計32類.
02.染料大類對應名稱，在黑框中輸入
03.白色是反射率曲線,紅色為吸收率曲線
04.黑圈為配方濃度的理論位置,
   紅圈代表實際測得的位置，
   紅圈在黑圈以上說明偏淺，以下偏深
05.染料名稱
06.染料每公斤成本單價
07.視角
08.測色按鈕
09.退出
10.保存
11.選擇主光源
12.刪除按鈕
13.搬移位置
14.不同濃度的模擬色塊及相對濃度值
15.測色顯示對應濃度的K/S值
16.輸入單色濃度
17.設定常用組合(詳見常用組輸入說明)
18.密碼輸入框
19.按9測底色.右邊顯示其K/S值
20.顯示當前濃度的反射率資料
21.顯示所在染料大類裡面的各染料代碼,
   每一大類最多可輸90支染料

<進入路徑> : 配方輸入畫面(ypadms) → <ccm> → <基礎>
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操作步驟
 

一、測單色資料
 1、在01處選擇染料大類，在02處輸入此類別名稱
 2、在21處點藍空欄位序號，在欄位輸入染料代碼
 3、在05處名稱欄位輸入染料詳細名稱
 4、在06處成本欄位輸入染料每公斤單價
 5、在16處輸入所有單色濃度
 6、點一下17處
 7、在08處點 ~1 進入測色畫面:
    (1) 按 standard 測色
    (2) 確認模擬顏色無誤
    (3) 按 OK 將顏色帶回基礎資料畫面
 8、重複第7步驟將所有單色測入
 9、在18處輸入存檔密碼 0987654321*
10、在10處點存檔按鈕
 

二、測底色
 1、在19處，點藍序號9
 2、在08處點 ~1 進入測色畫面將底色測入
 3、在10處點存檔按鈕
 

三、搬移單色資料
 1、在21處點藍要搬移的染料序號
 2、在13處PUT下方欄位分別輸入要搬移至的染料
    大類序號與欄位號
 3、點PUT即執行搬移動作
 

三、刪除單色資料
 1、在18處輸入刪除密碼DELDEL
 2、在21處點藍要刪除的染料序號
 3、在12處點紅按鈕上的DEL，按下DEL刪除按紐



* 可以進行單一或混紡材質配修色及多支色料配修色，協助現場追加套色 *
** 功能強大的色差品管系統，可運用於缸差管理、來料檢驗、數據交流 **

配色系統主畫面

分光儀電腦配色使用概念
  

    一般客戶的來樣絕大部分會產生
 

色變，因此利用分光儀事先檢查是否
 

有色變狀況是很重要的。當材質一樣
 

且無色變時，配色效果是可以肯定的。
 

但是在有色變時，分光儀可能會與人
 

眼不同步。在修色接近時可交由人眼
 

作調整，並在客戶指定主光源下對色。
 

　　系統同步顯示標準樣與比較樣的
 

色變異曲線及修色後的成功率資料%，
 

可預先瞭解修色後的狀況。

 

 電腦配色操作步驟:
   

一、第一缸配方預測
0.在配方輸入畫面選擇空白欄位，點CCM進入配色系統主畫面
 

1.測量標準樣: 點16處進入測色畫面，按standard~1測入標準樣顏色，確認後點OK將數據帶回此畫面
 

2.選擇CCM電腦配色模式 (10處)，選擇3支染料或多支染料配色 (點11處，3表示3支染料；9表示多支)
 

  *注:多支染料配色時4-9支的配方需自行輸入，或進入新版<配方預測可多支運算>
 

  配法一: 指定染料-- 已知要使用的染料: 點13處<代碼>，進入染料選擇畫面，點選需要的染料，
 

                     結束該畫面，回到主畫面後的配方顯示在22-2處 
 

  配法二: 自動計算-- 選擇一範圍由電腦計算可用組合:點18處<自動套色>，進入染料選擇畫面，
 

                       選取要加入計算的染料後，由提供組合中挑選可用配方，帶回主畫面
 

                       (詳見基礎單色配色說明)
 

  配法三: 常用組合--點14處<組合頁>，依設置的組合運算配方供使用者選擇(詳見常用組合說明)
 

  配法四: 色庫搜尋--點28處<入色庫>，在ccs模式下進行色庫搜尋，選擇歷史色按確定帶回主畫面，
 

                    軟體會在歷史色的基礎上調整配方 (詳見色庫說明)
 

  配法五: 進入2015新版<配方預測> (詳見新版配方預測說明)
 

3.點30處<結束>將配方帶回配方輸入畫面，點<存檔>保存。 (詳見配方輸入畫面說明)
 

二、修色與追加套色
0.在配方輸入畫面調出標準樣資料與配方
 

1.測入比較樣(染出樣)  (15處)
 

2.選擇 + -  進行調整修色
 

  選擇  +  進行追加套色
 

3.點30處<結束>將配方帶回配方輸入畫面，點<存檔>保存
*注:調修色及追加套色時可以自行調整濃度比例
 
 

*配修色注意事項
1.顏色色差明顯時，盡可能的由配色系統來調。一般由電腦調整配方後，如因色變因素，系統調出後
 

  並未能與視覺同步。此時大致上色濃度已差距不大，只需色相稍作調整即可。
 

2.當分光曲線不吻合時（即有色變時），如顏色已接近，則應注意系統調整色光與視覺是否同步，如
 

  不同步則需改由視覺作最後調整。因色變並非光源配色所能解決的，其原因是視覺觀測時所用的光
 

  源大部分不是恰好相同與計算色座標的照明體。

<進入路徑> : 配方輸入畫面(ypadms.exe) → < ccm >

01 02 03

04

05.

1 2 3

4

5 6

7 8

9 10
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16 15
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22.

1 2 3 4 5
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配色系統主畫面註解
 

01.標準樣模擬色塊
 

02.比較樣模擬色塊
 

03.LAB色座標圖 
  

   0為比較樣的色光偏向
 

   1為標準樣的色座標
  

   2為比較樣的色座標
 

   *點此圖可進入大貨染色結果統計分析畫面   
  

04.比較樣的DL值
  

05.① 標準樣的L.a.b.c.h.值
  

      ② 比較樣的L.a.b.c.h.值
  

      ③ 比較樣減去標準樣的DL.Da.Db.Dc.Dh值
   

      ④ 色光偏向描述
   

      ⑤ CMC2:1總色差值 (點欄名可切換色差公式)
  

      ⑥ CIE總色差值
  

      ⑦ CMC彩度差
  

      ⑧ CIE色光差
  

      ⑨ CMC色光差
  

      ⑩ 力度比
  

06.MI:國際色變異數據；
  

   * 點MI可進入牢度測色畫面 
  

   10/2:視角，通常為10度角對色
  

07.在此選擇對色光源，配方會自動調整
  

08.標準樣與比較樣X.Y.Z的色座標
  

09.<清除>清除22.23.24處資料
  

10. CCM  :配色模式
  

     +-   :修色模式
  

      -     :追加套色模式
   

11.亮在3為三支染料配色，可進行混紡材質的
 

   配修色；亮在9為同材質多支染料配修色
  

12.此配方染一公斤布的染料成本
  

13.<代碼> 進入染料選擇畫面，
 

   選取指定染料配色
  

14.<組合頁>進入常用組合畫面，
 

   選取要使用的組合配色
  

15.<比較樣>進入測色畫面，測量比較樣。
 

   此按鈕下方欄位數字為比較樣K/S值
  

16.<標準樣>進入測色畫面，測量比較樣。
 

   此按鈕下方欄位數字為比較樣K/S值
  

17.<配方預測>進入新版配方預測系統
  

18.<自動套色>進入染料選擇畫面，
 

   選取染料範圍，由軟體計算配方
  

* 橘色字為染色專家管理系統之功能

19.<搜尋配色>進入搜尋配色畫面，搜尋大貨染
 

   出樣相近色的配方，帶出後調整。
  

20.<大貨測色>進入染色專家管理系統大貨染出
 

   樣測色畫面，含有追加套色功能。
  

21.輸入編碼及材質，也可先不輸，最後在配方
 

   輸入畫面輸入再存檔。
 

   點材質(黃色框)可切換軟體顯示語言， 繁簡
 

   中文需與Windows系統的語言設定相符才能正
 

   常顯示，不然為亂碼。
    

22.① 染料代碼
  

      ② 第一缸(前一缸)配方預測值
  

      ③ 修色或追加套色配方 *點此欄位打印配方
  

      ④ 修色或追加套色的配方調幅百分比
   

      ⑤ 顯示成分比例，點綠色數字可叫出選擇視
  

      窗調整三種材質混紡的比例
  

      ⑥ CCM，點藍此欄位排除光源因素配色
  

23.顯示已選單色的不同濃度K/S值與模擬色塊
  

24.顯示已選單色的不同濃度，光標亮藍色的表
 

   示系統選擇此濃度資料來計算配色
 

   (選擇單色濃度K/S值與標樣K/S值最接近)
    

25.<清除> 清除此畫面所有數據 
  

26.<基礎> 進入基礎單色輸入畫面
   

27.<Co.n> 進入配方轉換畫面 
  

28.<入色庫> 進入色庫畫面  
  

29.<QC> 進入品管畫面
  

30.<結束> 退出此畫面，回到配方輸入畫面，
   

   如有預測或調整的配方會帶回配方輸入畫面。
  

31.400-700波段的K/S差值
  

   第一列藍色為比較樣與標準樣的差值
  

   第二列綠色為預測修色調整後與標準樣的差
  

   值，越接近0表示差距越小，如果出現紅色表
    

   示修色後差距更大   
  

32.反色率曲線，黑色為標準樣，白色為比較樣
  

   10/2:視角，通常為10度角對色
  

33.標準樣的K/S總值，預測修色後的K/S總值，
  

   最後的百分比值為修色的成功率
  

34.色變異曲線，綠色為標準樣，紅色為比較樣，
 

   黑色為預測修色後樣
 

35.上方是標準樣與比較樣的色變值，
  

   下方是預測修色後的色變值，對色光源不同
 

   會有變化。
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配方儲存畫面

01

02

03

04

05 06 07

08

09

10

11

12

操作方法
    

1.在02處A-X選擇要使用的文件夾，在01
 

  處輸入使用者名稱，點11處存檔
   

2.02處最下排1-8是每一文件夾的 8個分
 

  頁，每頁有24個儲存位置(03處)
 

3.在03處點藍要使用的欄位序號，點07
 

  處<CCM>進入配方預測畫面
 

4.在CCM主畫面中預測或調整好配方後按
 

  結束按鈕會將配方帶回此畫面06處
 

6.輸入編碼等基本資料，如不指定可按
 

   Enter自動編碼如果杯號位置亮紅色，
 

   需點10處<基礎資料>設定母液資料
 

7.所有配方接正常顯示後按11處存檔
 
 

搬移配方資料
    

1.在03處點藍要搬移的配方欄位序號
 

2.點紅04處<搬移>黑框
   

3.點藍要搬移到的新欄位序號(可不同文件夾/分頁)
 

4.點<搬移>按鈕即完成搬移
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刪除配方資料
    

1.點紅05處<清除>黑框
 
 

2.點藍要刪除的配方藍為序號及刪除

打印配方資料
    

點09處PRINT1進入打印設定畫面，
 

打印當下選擇的配方。
* 其他註解
  08處配次表示修色的次數，可點黃色框查看配方

*  此介面與千立滴定機共用，可直接傳送配方至滴定機計量 *
** 根據設定母液濃度計算計量重及加水量 **

01

02

03

04

05 06

輸入母液基礎資料

操作方法
    

1.在02處選擇空的儲存位置，點藍該序號
 

  (03處為翻頁按鈕)
   

2.在01處輸入母液基礎資料，
  <代碼>即為染料代碼
  <濃度>為母液泡製的濃度，
  <瓶號>滴定機上的位置(無連線隨意輸入)
        05處顯示綠色表示該瓶號已使用
  <A/D> 點擊可遷換。A助劑；D染料
  <G/%> 計量方式。G為千分比；%為百分比
 

  <名稱>輸入染料詳細名稱(可不輸)
  <Price>輸入染料單價(可不輸)
 

3.輸入完成後按04處<存檔>，可按黃框處解
  鎖，或在存檔鈕下方輸入密碼0987654321*

 

備註:每修改一筆資料就需存檔，全部修改完成後按06處結束回到配方輸入畫面，點到代碼欄位按
     ENTER鍵後瓶號才會正常顯示，確認都有瓶號後才能保存該配方。



常用組合設定畫面

     常用組合使用概念
    

1.可事先輸入常用的色料組合，
  

  以利於新手快速運用配色
 

2.建議輸入黃、紅、藍三支色料
  

  為一個組合，因為如此搭配，
  

  可調色域範圍較大。如果遇到  
  

  一些特殊色，如雙拼色，則在
  

  配色時讓第三支染料配方為零
 

常用組合輸入步驟:
 
 

1.解鎖存檔按紐--在05處SAVE下方輸入密碼0987654321* 或點03處染料類別名稱快速呼叫密碼
  

2.確認儲存位置--在07處1-20找空白儲存欄位，點08處可翻頁
  

3.輸入染料--在02處選擇染料列別，在01處點選要加入或更改的染料，
 

  點07處空欄位帶入(如原欄位已有資料會直接覆蓋)
   

4.同一頁面的組合輸入好後點SAVE存檔。 (點08處翻頁前需先存檔，不然不會保存已修改的資料)
 

<進入路徑> : 配方輸入畫面(ypadms.exe)  → < ccm >  → < 基礎 > 或 < 組合頁 > → < 20 >

01

02

03

04050607

配方轉換畫面

<進入路徑> : 配方輸入畫面(ypadms.exe) → < ccm >  → < Co.n >

01

02 0304 05 06 0708

配方轉換使用步驟:
 

 

1.在02處輸入原來的使用的染料代碼與配方
  

   *如CCM畫面中有配方資料會自動帶入
 

   *如資料不對可按04處清除重新輸入
 

2.在03處輸入要改用的色料代碼
 

3.系統自動計算新的配方
 

4.查看色變異曲線變化
 

  01處綠色為轉換前的曲線，紅色為轉換後的曲線
  

5.查看成本變化
 

  05處為轉換前染料成本，06處為轉換後染料成本
 

6.點07處將配方帶回，或點08處直接退出



第一缸配方預測

方法一: 已知要使用的染料
    

1.在配方輸入畫面選一空欄位進<CCM>
   

  模式切換到 CCM 配色
   

2.點<標準樣>按鈕測入客戶來樣
 

3.點<代碼>進入染料選擇畫面(左圖)
 

4.在02處選擇要使用的染料類別
 

5.在01處點選要使用的染料
 

6.03處序號亮藍色表示已選染料，可
 

  點序號個別重新點選或點04處<清除>
 

  全部重新點選
 

  *多支染料配色時最多可選9支染料，
 

    4-9支配方需自行輸入
   

7.點05<結束>帶回主畫面並查看配方
 

方法二:選取染料由軟體交叉計算出最佳組合
 
 

1.在配方輸入畫面選一空欄
 

  位進<CCM>，切至配色模式
 

2.點<標準樣>按鈕測入色樣
 

3.點<自動套色>進入染料選
 

  擇畫面(上圖)
 

4.在02處選擇要使用的染料
  類別
 

5.在01處點選要使用的染料，
 

  或在06處點 1-6 的方框選
   

  擇該直欄全部染料，
 

  或點07處一次性選擇49支
 

  染料
 

6.如需重選可點10處<清除>
 

  全部取消，或再次點選已
  

  選單個/整欄染料取消
 
 

7.08處顯示已選染料數，最
 

  多49支；09處顯示已選染料的組合數
 

8.點11處<自動套色>軟體自動運算，運算結束視窗跳回配方選擇頁(上圖)
9.挑選要使用的組合，點該組合色變異曲線圖，將配方帶回主畫面

配方選擇頁畫面註解
 

01.顯示計算出可用的配組合數
 

   點AUTO可返回自動套色畫面重新選擇計算
 

   旁邊CCS欄位點擊可進入色庫畫面
 

02.翻頁區，可直接點數字翻到該頁
 

   或使用下方+-按鈕翻頁
 

03.結束按鈕，如不選擇配方可由此退出畫面
 

01

02

03 0405

06
07

08 11 10 09

01

02

03

04 05 06 07 08

04.色變異曲線圖
 

   綠色為標準樣曲線，紅色為預測配方曲線
 

05.配方序號
 

06.預測配方的染料代碼及配方
 

07.色變異值
 

08.染料成本
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方法三: 常用組合配色
    

1.在配方輸入畫面選一空欄位進<CCM>
   

  模式切換到 CCM 配色
   

2.點<標準樣>按鈕測入客戶來樣
 

3.點<組合頁>進入常用組合畫面(左圖)
 

4.查看配方，點變異圖將配方帶回主畫面 

常用組合畫面註解
 

01.翻頁按鈕   
02.結束按鈕
03.設定組合
 

 04.顯示該組合色變異圖與
    染料代碼配方，右下角
    顯示序號及色變異值

01

02

03

04

方法四: 色庫搜尋配色
    

1.在配方輸入畫面選一空欄位進<CCM>
   

  模式切換到 CCM 配色
   

2.點<標準樣>按鈕測入客戶來樣
 

3.點<入色庫>進入色庫畫面(右圖)
 

4.切換到搜尋模式，16處亮在CCS
 

5.在06處選擇搜尋的色差範圍
 

6.在24處選擇搜尋的類別
 

7.點17處<色庫搜尋>，
 

8.在25處顯示搜尋到色庫歷史資料，
 

  點序號查看詳細配方資料與色變異圖
 

9.選擇要使用的序號，
 

  點18處<確定>將配方帶回主畫面

色庫資料存入
 

1.切換到存入模式，16處亮在PUT
 

2.在10處輸入代碼品名備註等資料
 

3.在11、12處輸入染料代碼及配方
 

4.點09處<測色>，將色樣測入
 

5.在24處選擇要存入的類別
 

6.點23處<存檔>

11 12

02 03 04 05

06

07

08

09

10 13

14

15

16

17

1819202122232425

色庫畫面註解
 

01.藍色數值為測入色樣反射率
 

   白色數值標準樣的K/S值，綠色
   

  /紅色為比搜尋到歷史色K/S差值
 

02.色變異值
 

03.黑:標準樣反射率曲線
 

   白:色庫歷史色反色率曲線
 

   綠:標準樣的色變異曲線
 

   紅:色庫歷史色的色變異曲線
 

04.左:標準樣K/S總和，
 

   中:預測修色後K/S總和
 

   右:修色的成功率

05.年份及该年份存入色数
 

06.指定搜寻色差距
 

07. 所存或搜寻出的色樣模
 

   擬色塊
 

08.搜尋筆數範圍
 

09.測色按紐
 

10.輸入代碼與品名及其他
 

   備註欄 
 

11.輸要存入樣的染料代碼
 

   或搜出樣的染料代碼
 

12.輸要存入樣的配方
 

   或搜出樣的配方
 

13.根據顏色差異調整後的
 

   配方
 

14.色差值
 

15.所調的配方與原始配方
 

   的差值
 

16. PUT為存入模式；
 

   CCS為搜尋模式
 

17.搜尋按鈕
 

18.確定按鈕，點擊將調整
 

   的配方帶回主畫面
 

19. 結束按鈕，直接退出
 

20.翻頁按鈕，若25處資料
 

   大於50筆由此翻頁查看
 

   按0回到首頁
 

21.清除畫面資料
 

22.密碼輸入欄0987654321*
 

23.存檔按鈕
 

24.可自行分類按不同類別
 

   儲存。類別名稱輸入方
 

   法: ①在22處輸入密碼，
 

   ②在10處代碼欄位輸入
 

   名稱，③在24處點藍類
 

   別號，④點一下上方黑
 

   色名稱欄位即帶入儲存
 

25.顯示搜尋到的色庫顏色
  

   資料，點序號查看



QC色差品管系統
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QC品管使用--輸入資料
 

1.在13處輸入色號名稱、材質品名、備註資料
 

2.點10處<測色>按鈕進入測色畫面，
 

  點<standard~1>測入標準樣顏色，<OK>帶回
 

3.再點10處<測色>按鈕進入測色畫面，
  點<standsrd~1>測入對比樣，點<OK>帶回
 

4.重複上步直到所有對比樣測量完成，
  如有錯誤也可點回該對比樣序號重新測色
 

5.所有色樣測入後點12處<存檔>
 
>

         綜觀色彩業界，仍缺乏統一的色彩語言與工具，造成在資訊、應用與技術上傳
 

達及溝通的障礙，以致於無法掌握品質而削減了競爭力。而品管資料化已是目前每
 

個行業所要遵循的方向，只要是與色彩有關的行業，包括將色彩品質到理想的標準
 

範圍內，是色彩行業所追求的目標，此時利用儀器做色彩的品管資料化，就是一門
 

很重要的課題了，它可以做色彩業界相互溝通的橋樑，進而解決彼此間對色差上認
 

定的標準，是色彩業界不可缺的工具

QC品管使用概念
   

由於不同的觀測者會發生意見分歧，
 

並也在判斷的用語上也均有不同，
 

甚至觀測的時間地點都會影響對色。
 

因此用分光儀來測定色差，其機械
 

式的數據化，會較客觀而不籠統。
 

測量結果的數據包括: 色光、深淺、
 

鮮豔度、總色差距等。

使用注意事項
  

1.兩個色樣的材質與表面需一致
 

2.兩個色樣是相同的色料組合或有
 

  相同的分光反射率曲線。
 

  這樣分光儀品管系統所測出來的
  

  數據結果較能與視覺同步。
 
 

02 03 04 05

06.1

2

4 5

6 7 8
9

10

11 1412 13

07

3

08
09

10

1112131415161718

刪除資料
   

1.在11處輸入密碼0987654321*，點紅<刪除>
 

2.在15處點擊要刪除的色號名稱即刪除
 

 

搜尋資料
  

1.在11處輸入要搜尋的色號名稱，
2.在06-1處選擇年分後，按09處<搜尋>
 

列印報表
  

1.在15處選擇要列印的色號
2.點08處<列印>進入列印預覽畫面
 
>

<進入路徑> : 配方輸入畫面(ypadms) → < QC > 

QC品管畫面註解
 

01.色變異值
 

02.綠:標準樣色變異曲線
 

   紅:比較樣色變異曲線
 

   黑:標準樣反射率曲線
 

   白:比準樣反射率曲線
  

03.左:標準樣模擬色塊
 

   右:比較樣模擬色塊
 

04.(1)標準樣色座標
 

   (2)比較樣色座標
 

   (0)比較樣的色光偏向
 

05.比較樣的L值
 

06.① 近五年的測色樣數量
  

      ② 設定允差值，若超過允
   

      差值會顯示紅色
  

      ③ CMC2:1總色差值
   

      ④ CMC彩度差值
   

      ⑤ CMC色光差
  

      ⑥ 力度比
  

      ⑦ CIE總色差
  

      ⑧ CIE色光差

 
>

 

  
 

 
 
>



QC品管畫面註解
 

06.⑨ 色差描述
 

      ⑩ 第一欄為標準樣L.a.b.c.h值
 

      第二欄為比較樣L.a.b.c.h值
 

      第三欄為DL.Da.Db.Dc.Dh.值
  

           選擇光源
 

           選擇視角
 

           國際色變異數據
 

           標準樣與比較樣的色座標
 

     *點<Z>可進入白度測色畫面

 

 

  
 

 
 
>
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12

13
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07.清除按紐
 

08.列印按鈕
 

09.搜尋按鈕，在13處輸入
 

   名稱後點此按鈕搜尋
 

10.測色按紐
 

11.刪除按鈕，
 

   輸入密碼0987654321*
 

   後點紅DEL，再點要刪
 

   除的筆號即可
 

12.存檔按鈕，
 

13.輸入色號名稱、材質、等備
 

   註欄(可自行輸入缸號等備註)
 

14.翻頁按鈕 (15處資料)
 

15.顯示儲存的標準樣色號名稱
 

16.各比較樣的色差、力度比與
 

   色差描述
 

17.翻頁按鈕 (16處資料)
 

18.標準樣與比較樣的反射率值

QC品管列印設定

QC品管列印格式設定
 

0.於品管畫面選要列印的項目
 

  點列印進入列印畫面
 

1.點<SAVE>保存帶入數值
 

2.在左上角1-16挑選列印格式
 

3.點藍要調整位置的欄位序號
 

4.在左側預覽中點選預放位置
 

5.座標會顯示在
 

6.將輸入光標點到座標欄末欄
 

  (SAVE按鈕上方)，按ENTER鍵
 

  該項目便會移到新位置同時
 

  自動保存新座標
 

7.反射率與色變異圖設定在左
 

  下角。

01
02

03

04

05

06

07

08

09

10

11

12 13 14 15

16

QC品管列印畫面注解
 

01.预览列印
 

   點擊任意位置，會顯示該
 

   位置XY座標於05處
 

02.可設定16種不同列印格式
 

03.1-41列印項目
 

   1-4，16-19欄位可自由輸
 

   入文字資料
 

   5-10是由品管帶進的名稱
 

   、品名、備註資料
 

   20-41亮黃的是品管數據
 

   第34項，點<34>序號欄位
 

   可切換色差公式
 

04.允差值設定
 

   
    

05.座標與文字顏色大小設定
 

   XY: X為橫向、Y為縱向
 

   F:文字大小  C:文字顏色
 

   以上數值輸入後移到末欄
 

   按 ENTER 鍵即自動保存
 

06.存檔鈕，修改內容設定後
 

   點此保存。對座標無效，
 

  (座標保存方式見05)
 

07.Standard以標準樣為標準
 
 

   Middle以上方框內序號的
 

   比較樣為標準
 

08.SEQ 測色順序排列比較樣
 

   Arrange 色差大小排列比
 

   較樣

09.第一列為色變異圖始座標
 

   第二列為圖的寬度與高度
 

10.設定色變異圖中標準樣與
 

   比較樣的曲線顏色
 

11.第一列為色光偏向圖起始
 

   座標，第二列左欄為圖的
    

   大小，右欄為圖內容大小
 

   點+-調整，0 回到最小值
 

12.進入555分色系統
 
 

13.視角
 

14.列印按鈕，按下開始列印
 

15.結束退出按鈕
 

16.光源，按+-選取要列印的
 

   光源，---為不選擇



方法五:新版配方預測  ( 計算多支染料配方，依材質調整配方)

 04.顯示該組合色變異圖與
    染料代碼配方，右下角
    顯示序號及色變異值

01

02

一、配方预测  (與舊版差異在於不考慮光源)
    

1.在配方輸入畫面選一空欄位進<CCM>
   

  模式切換到 CCM 配色
   

2.點<標準樣>按鈕測入客戶來樣
 

3.點<配方預測>進入配方預測畫面(上圖)
 

4.預測第一缸配方
 

  (1) <自動套色> (參見方法二)
 

  (2) <組合頁> (餐見方法三)
 

  (3) 在01、02處點選要使用的染料，點08處
 

      欄位带入，配方會顯示在05處
 

  * 可使用12處數字與+-調整配方整體濃度
 

5.確認後按13處<結束>按鈕將配方帶回主畫面

 
二、4-9支染料配方預測
    

依上述方法選好三支染料，如色變異值過大，
 

可嘗試加入染料降低色變異值，以預防色變
 

A.手動增加一支或多支
 

  1.在02處點選要加入的染料放入第4-9欄位
 

  2.點<auto4-9>自動計算
 

    點<4-9(1)>則是從加入的染料中選擇最
 

    適合的一支，排除掉的點<刪除4-9>刪除
 

  * 若因加入染料使得原有染料配方為負，
 

    可點紅06處<刪除>，再點08處負值的染
 

    料代碼，將該染料刪除。空出的欄位可
 

    點07處搬移，再點要往上移的染料代碼
  

B.自動計算增加染料
   

  點16處全選，再點<90(1)>，軟體由此大類
  

  所有染料挑選一支加入配方。加入計算的染

<進入路徑> : 配方輸入畫面(ypadms.exe) → < ccm > → < 配方预测 >

03 04 05 06 07 0908 10

11

12

13

14

16
15

17

18

19

  料代碼序號會亮藍色，可點紅16處刪除，再點
 

  02處染料代碼序號，將該染料排除。

 
三、依材質種類預先調整第一缸配方
    

* 輸入材質係數
 
 

1.在CCM主畫面將要建立的材質染出色測入標準樣
 

2.進到<配方預測>畫面，在02處選擇使用的染料，
 

  在09處輸入染色真配方
3.修正係數會顯示在11處材質右側黑色欄位，點此
 04

  欄位進入材質畫面(下圖)，係數會顯示在03處
 

4.在07處選擇要存檔欄位，在04處輸入材質名稱
 

5.在06處輸入密碼0987654321*，按05處<SAVE>存檔
 

6.如欲刪除，在輸入密碼後點紅02處DEL再點序號
 

* 選擇材質調整配方
 
 

點上圖11處材質，進入下圖材質畫面，點07處選取要
 

使用的材質序號帶回配方預測畫面，材質名稱會顯示
 

於綠色欄位，調整配方顯示於05處 (03處為原始配方)
 

03 04 05

07

060201



白度測試

操作方法
    

1.在01處輸入測試樣名稱
   

2.點黃02處切換到白度測試
   

3.點06處測色按紐測入標準樣
 

  如有對比樣點08處在測入比較樣
 

4.03處第一欄為白度；第二欄為Lab的b值
 

5.04處顯示反射率
 

6.如需重新測量可點下方清除
 

7.點04處列印
 

8.點結束紐退出白度畫面
 
 

01

02

03

04

05 06 08 <進入路徑> : 配方輸入畫面(ypadms.exe) → < ccm > 
                                   → < QC > → 點右側座標欄位的<Z>

牢度測試

褪變色等級 (摩擦測試)
    

1.在03處輸入測試樣代碼與名稱
   

2.點藍08處原樣下方黑色欄位，點
 

  07處測色，測入原樣
   

3.藍標會自動跳到褪色樣欄位，再
 

  點07處測色，測入褪色樣
 

4.兩個樣測入後即顯示變褪色等級
5.確認後點10處保存測量結果；
 

  或點04處可清除資料重新測量，
  保存後可再01處依年月查看資料

01 02 03 04 05

06

07

08

09

10

水洗牢度等級
    

1.在03處輸入測試樣代碼與名稱
   

2.09處A為國際標準測試布的六種
 

  織物，可輸入更改，更改後需將
 

  光標按到02處Y3欄位，按ENTER
 

  鍵解鎖保存按鈕，保存格式設定
 

3.點藍C處相應欄位測入原樣
 

4.再點藍D處相應欄位測入褪色樣
   

5.水洗牢度等級會自動顯示再B處
 
 

6.確認後點10處保存；
 
 

* 可在06處選擇欄位(1-6)保存標
 

  樣值，下次測試時直接點選使用。
 

  (點藍C處欄位進入測色畫面再退
 

   出即可解鎖保存鈕)

A B C D

打印格式設定
    

在02處輸入座標，可在下方預覽列印，修改後需保存 
 

間距:水洗牢度六種織物的行間距
 

大小:文字大小
 

X1:水洗牢度六種織物橫向起始位置   
 

X2:水洗牢度等級橫向起始位置 
 

X3代碼、名稱、變褪色等級橫向起始位置
 

Y1:代碼  Y2:名稱  Y3:變褪色等級 垂直位置

<進入路徑> : 配方輸入畫面(ypadms.exe) → < ccm > 
                                                           → 點右側欄位 < MI >


